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O FIRMIE REKEN

Transformujemy proces produkcji |
w przewage konkurencyjng

Od ponad 10 lat dostarczamy kompleksowe rozwiqzania automatyzaciji dla przemystu
przetworstwa warzyw. Nasze linie technologiczne powstajg w oparciu o doSwiadczenie
inzynierskie, precyzyjne wykonanie i zrozumienie realiow zaktadoéw produkcyjnych. Z producenta
pojedynczych maszyn staliSmy sig partnerem strategicznym w realizacjach ,pod klucz”,
integrujgc wszystkie etapy procesu — od przyjecia surowca po paletyzacije.

@)
@ Ogﬁ'\\',-bo
L
W "
Wzrost Uniezaleznienie Indywidualne
wydajnosci sie od brakéw podejscie
kadrowych do klienta

NASZA MISJA

Wspieramy rozwoj polskiego przemystu spozywczego, dostarczajgc nowoczesne i niezawodne
linie technologiczne. tgczymy wiedzg inzynierskq z dodwiadczeniem integratora systemow,
tworzqc rozwigzania dopasowane do procesdw kazdego zaktadu — od rolniczego

po przemyst przetworczy. Naszym celem jest maksymalna efektywnos$¢, higiena i bezpieczenstwo
kazdego etapu produkciji.
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1. Przyjecie surowca
— kosze roztadunkowe

Kosze przyjeciowe REKEN umozliwiajg szybkie i bezpieczne przyjecie towaru z przyczep lub
skrzyniopalet. Zapewniajq rébwnomierne dozowanie surowca i stabilny przeptyw produktu juz od
pierwszego etapu procesu.

@ Eliminacja wgskich garde @ Optymalizacja przeptywu
Kosze z ptynnq regulacjq predkosci tasm Réwnomierne, kontrolowane dozowanie
i kgta roztadunku usprawniajqg proces zapobiega przestojom i nadmiernemu
podawania surowca. obcigzeniu kolejnych sekcji.

@ Ciggtos¢ procesu @ Uniwersalno$¢ zastosowan
Systemy buforujgce i czujniki napetnienia Urzgdzenia mogg obstugiwac rézne
utrzymujq staty rytm produkciji bez przerw rodzaje warzyw — ziemniaki, marchew,

i przepetnien. cebule, buraki oraz warzywa lisciaste
czy seler.

« Kosze przyjeciowe mobilne (KPM [ KP) — przystosowane do roztadunku z przyczep, z ptynng
regulacjq tadm i kgta nachylenia.

+ Kosze zasypowe (KPW) — przyjecie surowca z mozliwosciq adaptacji z wywrotnicami
skrzyniopalet lub z mozliwoscig przyjecia surowca z przyczep

«  Wywrotnice skrzyn (WS-1600) — automatyzujq roztadunek skrzyn i pojemnikéw z surowcem
bez ryzyka uszkodzen.

+ Systemy sterowania i czujniki napetnienia - zapewniajqg bezpiecznqg prace i synchronizacje
z kolejnymi modutami linii.

Studium przypadku

Modernizacja systemu przyjecia w zaktadzie przetworstwa ziemniakow.

Zastgpienie recznego roztadunku automatycznym systemem z koszami hydraulicznymi
pozwolito uzyskac.

4 )
mil +40% 26-60% 2 100%
redukcja czasu eliminacja
roztadunku uszkodzen

wzrost
wydajnosci

G /
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2. Buforowanie - stabilizacja X

przeptywu i rytmu pracy linii

Bufory REKEN zapewniajq ptynne i rbwnomierne dozowanie towaru, eliminujgc przestoje i réznice
w podawaniu surowca. Kluczowy element zapewniajgcy ciggto$¢ procesu technologicznego.

@ Ciqgtos¢ produkciji @ Optymalizacja przeptywu
Bufory utrzymujq rowny strumien Réwnomierne dozowanie minimalizuje
produktu miedzy sekcjami, niezaleznie ryzyko przeciqzenia urzqdzen i zwigksza
od przerw w zasilaniu surowca. stabilno$¢ procesu.

@ Elastycznos$¢ konfiguraciji @ Bezpieczenstwo pracy
Modutowa budowa pozwala tqgczy¢ rézne Czujniki napetnienia, falowniki i systemy
typy buforéw w zaleznosci od uktadu linii kontroli obrotéw chronig operatoréw
i rodzaju produktu. i produkt przed uszkodzeniami.

« Bufory dozujgce BD-1/ BD-4 [ BD-6 - zapewniajq ptynne dozowanie surowca, posiadajg
falowniki i regulacje predkosci tasmy.

« Buforzwywrotnicq skrzyniopalet KD - tgczy funkcje bufora i automatycznego roztadunku
skrzyniopalet, oszczedzajgc miejsce w hali.

* System EVENFLOW - zaawansowany bufor rbwnomiernego podawania produktu w ciggu
technologicznym, utrzymujgcy staty przeptyw i tempo pracy.

Studium przypadku

Stabilizacja przeptywu w zaktadzie przetworstwa marchwi.

Zastosowanie buforéw BD-6 i systemu EVENFLOW pozwolito utrzymac staty rytm produkcji przy
pracy trzech robwnolegtych linii sortujgcych.

4 A ™ ~N
Y/ 25=40% 2 100%
il +35% U 0 0
wzrost wydajnosci redukcja przestojow kontrolowany
catkowitej linii spowodowanych brakiem przeptyw surowca
\_ ) synchronizaciji ) miedzy sekcjami
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Buforowanie
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3. Sortowanie, selekcjaikalibracja- 4
precyzja w kazdym detalu

Nowoczesne kalibrowniki REKEN umozliwiajg doktadne sortowanie warzyw i owocdw wedtug
wielkosci i jakoSci, zwiekszajgc efektywnos§¢ dalszych etapdw przetwarzania.

@ Poprawa jakosci produktu @ Optymalizacja przeptywu
Kalibracja gwarantuje jednorodny Precyzyjne systemy separaciji
wyglqd partii, co ma kluczowe minimalizujq odrzuty i zwigkszajq
znaczenie dla dystrybuciji detalicznej wykorzystanie plonu.

i przemystowe;j.
Elastyczno§¢ procesu Integracja z innymi etapami

@ R6zne warianty watkéw i tasm pozwalajg @ Systemy sortujgce wspobtpracujg
dopasowac linie do réznych gatunkow z buforami, myjkami i pakowarkami,
warzyw — od ziemniakdw po cebule tworzgc jeden spodjny proces.
czy buraki.

» Kalibrownik KA-780 - regulowany kalibrownik rolkowy do sortowania warzyw okrggtych
i podtuznych (zakres rozsuwania 10-70 mm).

* Separatory kamieni SK7010 — usuwajqg ciezsze zanieczyszczenia z linii przed
sortowaniem witasciwym.

» Sortownikirolkowe SR i obiegowe SO 900.2500 - dzielg surowiec na frakcje w ruchu
ciqgtym, zapewniajgc wysokg wydajnos¢.

+ Stoty selekcyjne rolkowe SSR Eco [ SSR 250x80 i ta§mowe SST 400x120 REKEN — umozliwiajq
manualng inspekcje i sortowanie reczne produktdow oraz warzyw lisciastych.

« Obcinarki szczypioru OM-2 [ OM-3 - dedykowane dla cebul, odcinajg zaschniete czesci

szczypioru i oczyszczajq powierzchnig z luznych tusek.

Studium przypadku
Zwiekszenie wydajnosci sortowania cebul w zaktadzie przetwoérstwa warzyw swiezych.

Wdrozenie zautomatyzowanej linii sortujgcej z kalibrownikiem KA-780, obcinarkg OM-3 i stotem
selekcyjnym SST 400x120 REKEN pozwolito zredukowa€ recznq selekcje o ponad 60%.

ail +45% 26-30% 2 100%

wzrost wydajnosci redukcja strat surowca zwigkszona jednorodnos¢
sortowania w procesie kalibracji i estetyka partii produktowej
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Sortowanie
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4. Mycie i polerowanie — perfekcyjna O

s s

czystosc i wyglgd produktu

Myiki i polerki REKEN usuwajg zanieczyszczenia oraz nadajq produktom atrakcyjny potysk.
Konstrukcja ze stali nierdzewnej gwarantuje higiene, trwatos¢ i tatwe utrzymanie czystosci.

@ Najwyzsza jakos¢ produktu @ Efektywnos$¢ procesu
Czyste, wypolerowane Automatyczne sterowanie przeptywem
warzywa z potyskiem — bez wody i predkosciq szczotek zapewnia
uszkodzen mechanicznych. optymalne warunki czyszczenia.

@ Oszczedno$¢ zasobow @ Bezpieczenstwo i higiena
Systemy mycia w obiegu zamknigtym Konstrukcje stalowe kwasoodporne
znaczqco redukujqg zuzycie wody i elementy spozywcze gwarantujq
i energii. zgodno$¢ z normami sanitarnymi HACCP.

« Czyszczarki szczotkowe CS-55 [ CS-110 [ €S20110 - czyszczenie warzyw na sucho przed
myciem mokrym; regulacja docisku i predkosci.

« Myjki pétautomatyczne MDW-300 / MDW-400 — mycie w bebnie wodnym z recznq
regulacjq poziomu wody.

¢ Myjka automatyczna MB500 — w petni automatyczne napetnianie, opréznianie
i czyszczenie bebna.

+ Polerki PD8200 [ PD9200 / PD9300 - kohcowy etap — nadanie warzywom potysku

i idealnego wyglgdu handlowego.

Studium przypadku

Zwiekszenie wydajnosci mycia marchwi w zaktadzie przetwoérstwa swiezych warzyw.

Modernizacja linii mycia poprzez zastosowanie myjki MB500 i polerki PD9300 pozwolita skrécic
czas czyszczenid jednej partii z 12 do 7 minut, przy jednoczesnym zmniejszeniu zuzycia wody o 30%.

ail+40% 26-30% 2 100%

lepsza jakos¢ wizualna
produktu przy mniejszym
zuzyciu energii

wzrost wydajnosci redukcja zuzycia
sekcji mycia wody
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5. Wazenie i pakowanie — precyzjaq, 513
ktora decyduje o zysku

Automatyczne systemy pakujgce REKEN zapewniajg doktadne dozowanie i szybkie pakowanie
w worki, kartony lub skrzynki. Integracja z wagami i etykieciarkami podnosi wydajnos§¢ catej linii.

@ Precyzja i powtarzalnosé @ Uniwersalnosé opakowan
Systemy wazqce gwarantujq Mozliwos¢ pracy z réznymi typami

doktadnos¢ nawet przy duzej opakowan — od matych workéw po
wydajnosci linii. Big-Bagi i skrzyniopalety.

@ Integracja z poprzednimi etapami @ Kontrola jakosci
Automatyczne zasilanie produktem Systemy monitorowania masy
z buforéw i przeno$nikéw zapewnia i szczelnosci opakowan eliminujq
ciqgtos¢ procesu bez przestojow. btedy pakowania.

« Maszyna pakujgea RA-1 - automatyczne pakowanie twardych warzyw (ziemniaki, cebula,
marchew, buraki) w worki raszlowe z roli, z gtowicq Fischbein i podajnikiem etykiet.

¢ Napetniacz skrzynek i kartonéw — stacja automatycznego napetniania kartonéw lub
skrzynek z buforowaniem pustych opakowan.

* Napetniacz skrzyniopalet NSP — urzgdzenie do napetniania skrzyniopalet z czujnikami
potozenia i poziomu napetnienia, zapewniajgce ciggtos€ procesu.

« Wagi kombinacyjne R12L [ RO9L - szybkie systemy porcjowania warzyw do opakowan
detalicznych i zbiorczych.

+ WagiBig-Bag BBW-2 [ BBS-2 — do pakowania warzyw luzem w worki typu Big-Bag.
Wagi ta§mowe WE-15 [ WE-30 PLUS —wazenie porcji i podawanie do worka lub
maszyny pakujqgce;j.

Studium przypadku

Automatyzacja pakowania cebuli i ziemniakéw w worki raszlowe 15 kg.

Wdrozenie zintegrowanego systemu REKEN z pakowarkq RA-1, wagq RI2L i napetniaczem NSP
pozwolito na petng automatyzacje konhcowego etapu produkciji.

ail+40% 26-60% 2 100%

wzrost wydajnosci redukcja btedoéw ujednolicenie masy i jakosci
pakowania wazenia kazdego opakowania
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6. Paletyzacja i depaletyzacja - NG
automatyzacja konca linii

Roboty i systemy paletyzujgce REKEN umozliwiajqg szybkie i bezpieczne uktadanie oraz roztadunek
palet. To rozwiqzanie, ktére przyspiesza logistyke i minimalizuje koszty pracy.

@ Wysoka wydajnosé @ Bezpieczefistwo i ergonomia
Robotyczne paletyzatory pozwalajg Eliminacja recznego uktadania opakowan

obstugiwaé wiele linii rbwnoczesnie, zwigksza bezpieczenstwo pracy i zmniejsza
redukujgc czas cyklu. ryzyko kontuzji.

@ Precyzja i powtarzalnosé @ Integracja z liniqg produkcyjng
Kazda warstwa jest formowana w sposéb Systemy paletyzaciji i owijania
identyczny — kluczowe dla logistyki wspotpracujq z urzgdzeniami pakujgcymi
i estetyki produktu. REKEN, tworzgc w petni zautomatyzowany

ciqg kohcowy.

+ Depaletyzacja — automatyczne zdejmowanie pustych opakowan (np. skrzynek, kartonéw,
pojemnikéw) z palet i przekazywanie ich na linie pakowania.

* Paletyzacja — odbiér gotowych opakowan z sekcji pakowania, formowanie warstw
i uktadanie ich na palecie.

» Stabilizacja — owijanie folig stretch, bandowanie lub przektadanie warstw przektadkami
kartonowymi

« System moze obejmowac: Paletyzator z robotem przemystowym, automatyczny podajnik
palet, przenos$niki rolkowe i taSmowe, depaletyzator automatyczny, Owijarki i systemy
bandowania

Studium przypadku

Automatyzacja kohcowego etapu pakowania w zaktadzie przetworstwa warzyw.

Wdrozenie zrobotyzowanego systemu paletyzaciji REKEN z owijarkg i automatycznym podajnikiem
palet pozwolito na pethg automatyzacje procesu od wazenia po przygotowanie do wysyiki.

il +60% 25-80% 2 100%

petna powtarzalnos¢
i bezpieczenstwo
paletowania

wzrost wydajnosci redukcja udziatu pracy
koncowej linii recznej
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7. Linie do obierania warzyw - 4

wydajnos¢ i higiena w jednym procesie

Kompleksowe linie REKEN do obierania cebuli i warzyw tqczqg szybkos¢, precyzje i bezpieczenstwo.
Urzgdzenia wykonane ze stali nierdzewnej spetniajg normy HACCP i gwarantujg wysokqg

jako$¢ produktu.

@ Precyzja i delikatnos¢ Uniwersalnosé¢ zastosowania
Zaawansowane uktady tngce i obrotowe @ Zmienna konfiguracja pozwala obstugiwaé
pozwalajq na efektywne obieranie bez rézne gatunki warzyw — od cebuli po seler
nadmiernych strat surowca. czy pietruszke.
@ Higiena i bezpieczefistwo @ Integracja z innymi etapami
Konstrukcje ze stali nierdzewnej i petna Linie obierajgce wspotpracujq z sekcjami

zgodnos§¢ z normami sanitarnymi HACCP. mycia, sortowania i pakowania, tworzgc

spoéjny proces technologiczny.

+ Mechaniczne obcinanie - przycinanie kohcéwek, szczypioru lub resztek tusek (np. cebula,
por, buraki),

e Pneumatyczne odmuchiwanie — usuwanie luznych tusek i zanieczyszczeh powietrzem,

« Obieranie mokre lub parowe — dla marchwi i ziemniakéw (w systemach zintegrowanych
z myciem i polerowaniem).

« W sktad typowej linii do obierania cebuli wchodzq: Obcinarka szczypioru OM-2 [ OM-3,
Obcinarka do obranej cebuli OBC-2, Zesp6t maszynowy C-Line, Czyszczarki szczotkowe
Ccs-55/cCs-110

Studium przypadku

Zautomatyzowana linia do obierania cebuli — woj. kujawsko-pomorskie.

Linia REKEN ztozona z obcinarek OM-3 i OBC-2 oraz zespotu C-Line zastqgpita proces recznego
obierania cebuli w duzym zaktadzie przetworstwa warzyw.

ail +70% 26-50% 2 100%

stata, powtarzalna jakosé
produktu i zgodnos¢
z normami eksportowymi

wzrost wydajnosci redukcja strat
sekcji obierania surowca
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8. Transport wewnetrzny - ptynna
logistyka skrzyn i palet

Przeno$niki, obrotnice i systemy transportu REKEN zapewniajg sprawny przeptyw skrzyn i palet
pomigdzy poszczegdlnymi etapami produkcji. Optymalizujq przestrzen i skracajq czas cyklu pracy.

@ Ciqgtos¢ i wydajnos¢ procesu @ Bezpieczefistwo i ergonomia
Systemy przeno$nikéw i toréw rolkowych Transport skrzyn i palet odbywa sig
utrzymuijq staty przeptyw produktow bez udziatu operatoréw, co zwigksza
i opakowan migdzy strefami linii. bezpieczenstwo pracy.

@ Elastycznos§¢ konfiguraciji @ Integracja z automatykq nadrzednq
Mozliwos¢ tgczenia réznych typoéw Caty system transportu moze by¢ sterowany
przeno$nikéw i wywrotnic w zaleznosci od z poziomu PLC, w petnej synchronizacji
rodzaju produktu i rozmieszczenia maszyn. z pozostatymi modutami linii.

e Przeno$niki taSmowe TAWERE — zapewniajqg transport surowca lub opakowah pomigdzy
sekcjami (np. od bufora do sortownika lub od pakowarki do paletyzatora).

e Przeno$nik PT-1 - transportuje worki po wazeniu i pakowaniu, z mozliwoscig montazu
zaszywarki lub zgrzewarki.

* Przeno$niki transportujqgce i odpadowe — przenoszq pétprodukty i odpady technologiczne
(liscie, resztki, odrzuty).

» Transportery rolkowe oraz tafcuchowe i skrzyzowania — stosowane do przemieszczania
skrzyniopalet pomiedzy poziomami linii lub do stref buforowych.

Studium przypadku

Zintegrowany system logistyki skrzyf i palet — zaktad pakowania warzyw (woj. wielkopolskie).

Wdrozenie systemu transportu wewnetrznego REKEN opartego na przenosnikach TAWERE, torach
rolkowych i wywrotnicach KD umozliwito petnq automatyzacje przeptywu miedzy sekcjomi
pakowania i paletyzacji.

il +70% 26-50% 2 100%

skrécenie czasu ograniczenie pracy synchronizacja wszystkich
wewnetrznego transportu recznej przy zatadunku modutéw w jednym
palet i roztadunku systemie PLC
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9. Systemy sterowania i integracji - o
inteligentne centrum Twojej linii

Sterowniki PLC i panele operatorskie REKEN umozliwiajg petng kontrole nad linig — od buforowania
po paletyzacje. Integracja wszystkich modutébw w jeden system gwarantuje bezpieczefistwo
i maksymalng wydajnos¢.

@ Petna kontrola procesu @ Bezpieczenstwo i niezawodno$§¢
Sterowanie wszystkimi Zintegrowane systemy czujnikdéw, blokad

modutami z centralnego panelu i oston zabezpieczajgcych chroniq
operatorskiego HMI. operatoréw i maszyny.

@ Wydajnos¢ i optymalizacja @ Elastyczna integracja
Dane z czujnikéw i falownikéw pozwalajq System moze wspotpracowaé
monitorowa¢ predkoS¢, obcigzenie z rozwigzaniami klienta — ERP, SCADA lub
i zuzycie energii w czasie rzeczywistym. MES — umozliwiajqc kontrole produkciji

z poziomu biura.

» Sterowniki PLC — zastosowane w pakowarkach RA-1, buforach KD, napetniaczach NSP
i myjkach MB500 do automatycznej sekwenciji pracy.

+ Falowniki (regulatory czestotliwosci) — ptynna regulacja obrotéw silnikéw w polerkach PD,
czyszczarkach CS, buforach KPW i przenos$nikach PT-1.

* Panele operatorskie HMI — np. panel dotykowy 3,8" w RA-1 do ustawiania parametréw, trybu
pracy i odczytu alarmoéw.

« Czujnikii elementy pomiarowe - czujniki poziomu wody (MB500), czujniki potozenia (KD),
sensory krancowe (KPM/KPW), czujniki predkosci tasmy (TAWERE).

+ Uktady bezpieczenstwa — ostony z elektrozamkami w obcinarkach OM-2/OM-3, czujniki
blokad, awaryjne STOP-y na liniach transportowych

Studium przypadku

Zintegrowany system sterowania linig mycia i pakowania warzyw — woj. kujawsko-pomorskie.
Wdrozenie systemu nadrzednego PLC z panelem HMI i zintegrowanym sterowaniem buforami,
myjkami MB500 i pakowarkg RA-1 umozliwito automatyczne dostosowanie predkosci catej linii

do wydajnosci sekcji pakowania.

ail+35% 2 100% 2 100%

wzrost efektywnosci stata kon.trola porqmetrow zdalny podglqd
W czasie rzeczywistym

linii dzieki eliminacji (predkosé, zuzycie wodly, i diagnostyka stanu pracy
mikroprzestojow obcigzenie silnikow) z panelu HMI
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10. CzeSci zamienne REKEN - ®

gwarancja ciggtosci pracy Twojej linii

Oferujemy oryginalne czesci i materiaty eksploatacyjne do wszystkich urzqdzeh REKEN. Szybka
dostepnos$¢ komponentdw minimalizuje przestoje i zapewnia dtugq zywotnoS¢ maszyn.

@ Niezawodnos¢ i bezpieczefAstwo @ Minimalizacja przestojow
Oryginalne komponenty Szybka dostepnosc¢ czesci i krotkie terminy
gwarantujqg stabilng prace maszyn dostaw skracajg czas reakcji serwisu.

i bezpieczehstwo operatoréw.

@ Kompatybilno§¢ i trwatosé @ Oszczednos$¢ i przewidywalnosé
Kazdy element jest dopasowany Dtuzsza zywotno$¢ komponentéw pozwala
konstrukcyjnie i materiatowo ograniczy¢ koszty eksploataciji i planowaé
do maszyn REKEN. serwis prewencyjny.

« Szczotki czyszczgcee i polerujgce — do czyszczarek i polerek CS/PD.
* Tasmy transportowe i pasy napedowe — do przenosnikéw PT-1, TAWERE
i linii sortujgcych.
» tozyska, przektadnie, silnikii napedy — dla myjek, buforéw i podajnikow.
* Elementy hydrauliczne i pneumatyczne - do wywrotnic, napetniaczy i paletyzatoréw.
* Komponenty elektryczne i sensory — do systemow sterowania
i automatyki nadrzedne;.

Studium przypadku

Optymalizacja utrzymania ruchu w zaktadzie przetwérstwa marchwi (woj. tédzkie).

Wdrozenie programu prewencyjnej wymiany szczotek i taSm transportowych REKEN pozwolito
utrzymac¢ statq wydajnos¢ linii przez caty sezon produkcyjny.

il +20% 26-40% 2 100%

kompatybilnosci
zastosowanych czesci
z liniami REKEN

wzrost zywotnosci redukcja nieplanowanych
podzespotdéw przestojow
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